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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Falzapparat einer Rollenrotationsdruckmaschine 

(§) Die Erfindung betrifft einen Falzapparat mit einer LSngs- 
falzeinrichtung, einer Querschneid- und Querfalzeinrichtung, 
mlt von jeweils einer Banderfuhrung durchsetzten zweiten 
Langsfalzeinrichtung zum Bilden eines dritten Falzes und 
entsprechenden Auslegeeinrtchtungen sowie mlt Transport- 
vorrichtungen zum Oberfuhren und Verzogern von querge- 
falzten Druckprodukten zu den zweiten La n gsf a Izein rich tun- 
gen, wobei der Falzapparat einen modularen Aufbau auf- 
weist. Mit der Erfindung wird ein Falzapparat mit einem 
Minimum an Systemkomponenten vorgeschlagen, mit dem 
eine gro&e Anzahl gefragter Falzproduktvarianten herstellbar 
Ist. ErflndungsgemaB wird dies im wesentlichen dadurch 
getost, daft ein Grundgestelt (8), ein erstes Zusatzgestell (10) 
und zweite Zusatzgestelle (14) vorgesehen sind, daB die 
Gestelle (8, 10, 14) eine Anschlu&anordnung zum Aufbau 
optimlerter Falzer-Systemvarianten aufweisen, daB eine 
^ untere und eine obere Produktabfuhrung (5, 6) an einem 
ersten Falzklappenzylinder (4.2) der Querfalzeinrichtung vor- 
<^ gesehen sind, da& die untere Produktabfuhrung (5) eine 
CD Umlenkwalze {5.2} aufweist sowie daft anstelle der Umlenk- 
walze (5.2) ein zweiter Falzklappenzylinder (7) zum Bilden 
^ eines zweiten Querfalzes einsetzbar ist. wobei vom zweiten 
CO Falzklappenzylinder (7) alternativ die Funktion einer Umlenk- 
m) walze erfullbar ist 
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Die Erfindung betrifft einen Falzapparat einer Rol- 
lenrotationsdruckmaschine gemaB Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

Modular aufgebaute Falzapparate sind bekannt, die 
DE-PS 36 26 287 zeigt einen gattungsgemaflen Falzap- 
parat Mit der hier beschriebenen Ldsung wurde ein aus 
verschiedenen Modulen zusammensetzbarer und je 
nach Bedarf — ausgehend von einer einfachen Grund- 
ausstattung — erweiterbarer Falzapparat geschaffen. 

Ein Nachteil des hier gefundenen modularen Aufbau- 
es besteht allerdings darin,daB die Systemkomponenten 
individuelle AnschluBparameter aufweisen, die einen 
Positions wee hsel einzelner Komponenten innerhalb des 
Systems einschranken. Eine Erweiterbarkeit der Pro- 
duktionsmdglichkeiten durch das Ein- bzw. Hinzufflgen 
weiterer Komponenten ist zwar mdglich, doch erfordert 
dies die Abwandlung oder den Ersatz bereits vorhande- 
ner Systemkomponenten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Falzapparat gemafl Oberbegriff des Anspruchs 1 vorzu- 
schlagen, der mit ein em Minimum an Systemkomponen- 
ten Falzersysteme aufzubauen erlaubt, mit denen eine 
moglichst groBe Anzahl gefragter Falzproduktvarian- 
ten herstellbar ist 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die An- 
wendung der Merkmale des kennzeichnenden Teils des 
Anspruchs 1 gelost Ausgestaltungen ergeben sich aus 
den Unteransprflchen sowie aus der Beschreibung in 
Verbindung mit der Zeichnung. 

Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfflh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. In der zugehdn- 
gen Zeichnung zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht des erfindungsgemaBen 
Falzapparates in einer dritten Ausbaustufe mit einem zu 
einer Grundausstattung gehOrenden Grund- und ersten 
Zusatzgestell sowie mit zwei ubereinander angeordne- 
ten zweiten Zusatzgestellen, 

Fig. 2 eine Seitenansicht des erfindungsgemaBen 
Falzapparates in einer zweiten Ausbaustufe mit der 
Grundausstattung sowie mit einem der zweiten Zusatz- 
gestelle, 

Fig. 3 eine Seitenansicht einer unteren Produktabfuh- 
rung eines ersten Falzklappenzylinders der Querf alzein- 
richtung in der Gegenflberstellung "mit zweitem Falz- 
klappenzylinder" in einer ersten Ausbaustufe (Fig. 3a) 
und "mit Umlenkwalze" in der Grundausstattung 
(Fig. 3b), 

Fig. 4 eine Seitenansicht der Grundausstattung des 
erfindungsgemaBen Falzapparates, das erste Zusatzge- 
stell der Fig. 1 und der Fig. 2 unmittelbar am Grundge- 
stell angeschlossen, 

Fig. 5 eine Seitenansicht einer Transportvorrichtung 
in den zweiten Zusatzgestellen in der Gegenilberstel- 
lung der Einstellungen "minimale ProduktlSnge" 
(Fig. 5a)und"Maximale Produktlange"(F1g. 5b> 

Der in Fig. 1 dargestellte Falzapparat ist in seinen 
wesentlichen Komponenten, ihrem grundsStzlichen 
Aufbau und ihren Wirkungsweisen bekannt Eine ein 
laufende Bedruckstoffbahn erhalt flber einen Falztrich- 
ter 1 im Zusammenwirken mit Zugwalzen 2 ihren ersten 
Langsfalz. Dieser Langsfalzeinrichtung ist ublicherwei- 
se eine Querschneid- und eine Querfalzeinrichtung mit 
Schneidzylinder 3, Falzmesser- und Punkturenzylinder 
4. 1 sowie einem ersten Falzklappenzylinder 4.2 nachge- 
ordnet Der Falzmesser- und Punkturenzylinder 4.1 be- 
wirkt das Erfassen und Halten eines Bahnabschnittes, im 



Zusammenwirken mit dem Schneidzylinder 3 das Ab- 
trennen eines Abschnittes und im Zusammenwirken mit 
dem ersten Falzklappenzylinder 4.2 das Querfalzen und 
das Erfassen des vom Falzmesser- und Punkturenzylin- 
5 der 4.1 herumgefflhrten Bahn abschnittes durch den er- 
sten Falzklappenzylinder 4.2 etwa in der Mitte des Ab- 
schnittes. 

Bei der "Sammelproduktion" werden die Falzmesser 
des Falzmesser- und Punkturenzylinders 4.1 und die 
io Falzklappen des ersten Falzklappenzylinders 4.2 nur 
dann aktiviert, wenn jeweils zwei Bahnabschnitte auf 
dem Falzmesser- und Punkturenzylinder 4.1 Ubereinan- 
der liegend dem ersten Falzklappenzylinder 4.2 zuge- 
fflhrt werden. 

1 5 Auf dem ersten Falzklappenzylinder 4.2 bef inden sich 
auBer den Falzklappen des weiteren auch anstellbare 
Falzmesser, welche im Zusammenwirken mit den Falz- 
klappen eines anderen Zylinders fur einen zweiten 
Querfalz bendtigt werden. 

20 ErfindungsgemaB sind am ersten Falzklappenzylinder 
4.2 eine untere und erne obere horizontal ausgerichtete 
Produktabf uhrung 5, 6 angeordnet 

Die untere Produktabfuhrung 5 besteht aus einer mit 
dem ersten Falzklappenzylinder 4.2 in Wirkverbindung 

25 stehenden ersten BandfOhrung 5.1, einer Umlenkwalze 
5.2, einer mit der Umlenkwalze 5.2 in Wirkverbindung 
stehenden zweiten BandfOhrung 53 mit einem an- und 
abschwenkbaren vorderen Teil zusammen mit dem vor- 
deren Teil der BandfOhrung 53 an- und abschwenkba- 

30 ren Abweisern 5.4 und feststehenden Abweisern 53, 
wobei die Wegstrecke fiir die Falzprodukte zwischen 
der ersten 5.1 und der zweiten BandfOhrung 53 kleiner 
als die Falzproduktlange ist 

Die obere, an sich bekannte, Produktabfflhrung 6 be- 

35 steht aus einer Anordnung von abstellbaren und peri- 
odisch schwenkbaren Ableitzungen 6.1* und einer mit 
denselben in Wirkverbindung stehenden BanderfOh- 
rung6u2. 

ErfindungsgemaB ist anstelle der Umlenkwalze 5.2 
40 alternativ ein zweiter Falzklappenzylinder 7 zum Bilden 
eines zweiten Querf alzes ohne weiteres einsetzbar, wo- 
bei vom zweiten Falzklappenzylinder 7 alternativ auch 
die Funktion der Umlenkwalze 5.2 erf OUbar ist. 

Fig. 3a zeigt den Einsatz des zweiten Falzklappenzy- 
45 linders 7 anstelle der Umlenkwalze 5.2 sowohl in der 
Funktion "Falzklappenzylinder w als auch in der Funktion 
"Umlenkwalze". In der Funktion "Falzklappenzylinder" 
ist der zusammen mit den Abweisern 5.4 verschwenkba- 
re vordere Teil der BandfOhrung 53 vom zweiten Falz- 
50 klappenzylinder 7 abgeschwenkt, in der Funktion "Um- 
lenkwalze" an den zweiten Falzklappenzylinder 7 ange- 
schwehkt 

Fig. 3b ist eine Darstellung der unteren Produktab- 
fflhrung 5 mit der Umlenkwalze 5.2, der zusammen mit 
55 den Abweisern 5.4 verschwenkbare vordere Teil der 
zweiten BandfOhrung 53 ist an den zweiten Falzklap- 
penzylinder 7 angeschwenkt 

Anzumerken ist hier, daB die Querfalzeinrichtung mit 
einer Umlenkwalze 52 oder mit einem die Funktion 
6o "Umlenkwalze" erfQllenden zweiten Falzklappenzylin- 
der 7 es erfordert, am ersten Falzklappenzylinder 4.2 die 
Falzmesser abzustellen. 

Aus den Fig. 3a und 3b ist auch ersichtlich, daB die mit 
dem vorderen verschwenkbaren Teil der Bandf uhrung 
65 53 verschwenkbaren Abweiser 5.4 im angeschwenkten 
Zustand sowohl in Wirkverbindung mit dem ersten 
Falzklappenzylinder 4.2 (Abweisen der Produkte von 
demselben) als auch in Wirkverbindung mit dem zwei- 
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ten Falzklappenzylinder 7 (Fuhren der Produkte beim 
Umlenken) stehen. Ihrer Doppelfunktion entsprechend 
sind die Abweiser 5.4 deshalb auf der dem ersten Falz- 
klappenzylinder 4.2 zugewandten Seite konvex und auf 
der dem zweiten Falzklappenzylinder 7 zugewandten 5 
Seite konkav geformt, wobei die dem zweiten Falzklap- 
penzylinder 7 zugewandte Seite einen Teil einer kreis- 
zylindrischen Flache bildet, deren Krummungsradius 
betragsmaBig etwa dem um die maximale Dicke des 
Produktstromes groBeren Radius des zweiten Falzklap- 10 
penzylinders 7 gleich ist 

ErfindungsgemaB sind die erste LUngsfalzeinrichtung 
und die Querschneid- und Querfalzeinrichtung mit dem 
ersten Falzklappenzylinder 4.2 und der mit demselben 
zusammenwirkenden unteren und oberen Produktab- 15 
fuhrung 5 und 6 von einem Grundgestell 8 aufgenom- 
men. 

Das Grundgestell 8 weist in den Bereichen der unte- 
ren und oberen Produktabfuhrung 5 und 6 am ersten 
Falzklappenzylinder 4.2 AnschluBstellen zum alternati- 20 
ven AnschlieBen von Zusatzgestellen auf. 

Eine flbliche Auslegeeinrichtung Zweiter Falz/Zwei- 
ter Querfalz 9 ist erfindungsgemaB von einem ersten 
Zusatzgestell 10 aufgenommen. Dieses Zusatzgestell 10 
ist auf seiner grundgestellnahen Seite im Bereich seines 25 
Einlaufspaltes mit AnschluBstellen versehen. 

Das Grundgestell 8 und ein im Bereich der unteren 
Produktabfuhrung 5 angeschlossenes erstes Zusatzge- 
stell 10 — der Einlaufspalt der Auslegeeinrichtung 
Zweiter Falz/Zweiter Querfalz 9 ist dem Auslaufspalt 30 
der unteren Produktabfuhrung 5 zugewandt — mit der 
Umlenkwalze 5.2 in der Produktabfuhrung 5 bilden eine, 
in Fig. 4 dargestellte, Grundausstattung des erfindungs- 
gemaB en Falzapparates, die bereits die Herstellung von 
Falzprodukten mit einem Langsfalz und einem Querfalz 35 
in den Produktionsarten "Nichtsammein" und "Sam- 
mem" ermdglicht 

Ein erster Ausbau der Grundausstattung erfolgt 
durch den Einsatz eines zweiten Falzklappenzylinders 7 
ans telle der Umlenkwalze 5.2 in der Produktabfuhrung 40 
5, wie oben beschrieben und in Fig. 3 dargestellt, und 
erm6glicht nun die Herstellung von Falzprodukten mit 
einem Langsfalz und zwei Querfalzen in den Produk- 
tionsarten "Nichtsammeln" und "Sammeln". 

Die Verbindung der beiden Gestelle 8 und 10 erfolgt 45 
durch ldsbare Schrauben. 

ErfindungsgemaB sind des weiteren die bekannten 
zweiten Langsfalzeinrichtungen 11 mit jeweils einer 
Transportvorrichtung 12 zum Oberfuhren und Verzo- 
gern von quergefalzten Produkten und jeweils der die 50 
zweite Langsfalzeinrichtung 11 durchsetzenden Band- 
erfOhrung 13 von zweiten Zusatzgestellen 14, vergl. 
Fig. 1 oder Fig. 2, aufgenommen. 

Die Transportvorrichtung 12 zum Oberfuhren und 
Verzogern der quergefalzten Produkte, in Fig. 5 darge- 55 
stellt, weist ein aus angetriebenen umlaufenden Bandern 
1Z1 und 12.2 bestehendes Bandersystem auf. Die Ban- 
der 12.1 und 1Z2 sind jeweils fiber ein aus Walzen 123 
und 1Z4 und fiber ein aus Walzen 123 und 1Z6 gebilde- 
tes Walzenpaar geffihrt Die Walzenpaare 123, 12.4, eo 
einander gegenuberstehend, begrenzen den Produkt- 
weg. Die den Einlaufspalt bildenden Walzen 123 sind 
jeweils zweiseitig auf Gewindemuttern 12.7 und die den 
Auslaufspalt bildenden Walzen 12.4 sind jeweils zwei- 
seitig auf Gewindemuttern 12.8 von sich an beiden Ge- 65 
stellseiten befindenden Gewindetrieben gelagert Jeder 
Gewindetrieb weist eine Gewindespindel 123 mit ei- 
nem zur einen Halfte rechtssteigenden und zur anderen 



Halfte linkssteigenden Trapezgewinde auf, jeweils die 
beiden Gewindemuttern 12.7 und 12.8 mit entsprechen- 
der Flankenrichtung tragend 

Die den Produktweg oben begrenzenden Walzen 123 
und 1Z4 sind in mit den Gewindemuttern 12.7 und 1Z8 
fest verbundenen gabelformigen Haltern 1Z10 und 
12.11, durch Druckfedern belastet, nach oben nachge- 
bend gelagert Die Walzen 123 sind jeweils zweiseitig in 
einer Schwinge 1Z12, durch Druckfedern belastet, in 
Richtung der resultierenden Zugkraft nachgebend gela- 
gert 

Die Walzen 1Z6 sind in bekannter Weise zweiseitig 
im Gestell der Transportvorrichtung 12 gelagert und 
fiber einen — nicht dargestellten — Raderzug von au- 
Ben antreibbar. Durch ein — nicht dargestelltes — 
Schaltgetriebe ist das Bandersystem bezuglich der Ein- 
laufgeschwindigkeit der Produkte mit gleicher oder mit 
auf den halben Betrag reduzierter Umfangsgeschwin- 
digkeit antreibbar. 

Des weiteren sind Ausgleichs walzen 1Z13 zum Aus- 
gleich der Weglange der Bander 12.1 und 1Z2 vorgese- 
hen. Jeder Walze 1Z3 und 1Z4 ist jeweils eine Aus- 
gleichswalze 1Z13 zugeordnet, welche in einem mit der- 
selben fest verbundenen Steg 12.14 gelagert ist 

LeitstSbe 1Z15, in Fdrderrichtung ausgerichtet, 
durchsetzen die Transportvorrichtung 12 auf ihrer gan- 
zen Lange und sind unterhalb des Produktstromes zwi- 
schen den Bandern 1Z1 angeordnet 

Die Gewindetriebe ermOglichen es, in Abhaiigigkeit 
von der Produktlange, mit einem einzigen Stelleingriff 
die den Einlaufspalt bildenden Walzen 123 und die den 
Auslaufspalt bildenden Walzen 1Z4 zugleich symme- 
trisch (auf die Mitte des Produktweges innerhalb der 
Transportvorrichtung 12 bezogen) nach innen oder 
nach auBen zu verschieben, so daB mit dem nach innen 
oder auBen versetzten Ein- und Auslaufspalt auch die 
Lange des fordernden Bandabschnitts der Bander 1Z1, 
1Z2 stetig einstellbar ist, vergL die Gegenfiberstellung 
der Einstellungen der Fig. 5a und 5b. 

Das den Produktweg oben begrenzende federbela- 
stete Walzenpaar 123, 1Z4. stellt sich nachgebend auf 
die Dicke des Produktstromes ein. 

Das zweite Zusatzgestell 14 ist auf seiner grundge- 
stellnahen Seite im Bereich seines Einlaufspaltes und auf 
seiner grundgestellfemen Seite im Bereich der die zwei- 
ten Langsfalzeinrichtungen 11 durchsetzenden Bander- 
ffihrung 13 mit AnschluBstellen versehen, letztere zum 
alternativen AnschlieBen des Zusatzgestelles 10 oder 
von Banderfuhrungen 15. 

Das Grundgestell 8 und ein im Bereich der unteren 
Produktabfuhrung 5 angeschlossenes zweites Zusatzge- 
stell 14 — der Einlaufspalt der Transportvorrichtung 12 
ist dem Auslaufspalt der unteren Produktabfuhrung 5 
zugewandt — sowie ein am zweiten Zusatzgestell 14 auf 
seiner gestellfernen Seite angeschlossenes Zusatzgestell 

10 — der Einlaufspalt der Auslegeeinrichtung Zweiter 
Falz / Zweiter Querfalz ist dem Auslaufspalt der Band- 
erfuhrung 13 zugewandt — mit den beschriebenen Ein- 
richtungen zusammen bilden eine, in Fig. 2 dargestellte, 
zweite Ausbaustufe des erfindungsgemaBen Falzappa- 
rates, die die Herstellung von Falzprodukten mit zwei 
Langsfalzen und zwei Querfalzen in den Produktionsar- 
ten "Nichtsammeln" und "Sammeln" ermoglicht, wobei 
in der Produktionsart "Nichtsammeln" mit einer Falzge- 
schwindigkeit produziert wird, die durch die maximale 
Falzgeschwindigkeit der zweiten Langsfalzeinrichtung 

1 1 begrenzt ist 

Die Verbindung der Gestelle 8, 10 und 14 erfolgt 
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durch 16sbare Schrauben. 

Das Grundgestell 8, zwei Zusatzgestelle 14, vertikal 
fibereinander und horizontal ausgerichtet am Grundge- 
stell 8 im Bereich der unteren und der oberen Produkt- 
abfuhrung 5 und 6 angeschlossen, ein Zusatzgestell 10, 5 
an dem unteren der Zusatzges telle 14 auf dessen gestell- 
ferner Seite angeschlossen sowie Banderftthrungen 15, 
am oberen der Zusatzgestelle 14 auf dessen gestellfer- 
ner Seite angeschlossen und den Produktweg zum Zu- 
satzgestell 10 schlieflend, mit den beschriebenen Ein- 10 
richtungen zusammen bilden eine, in Fig. 1 dargestellte, 
dritte Ausbaustufe des erfindungsgemaBen Falzappara- 
tes, die die Herstellung von Falzprodukten mit zwei 
Langsfalzen und einem Querfalz in den Produktionsar- 
ten "Nichtsammeln" und "Sammem" ermoglicht, wobei 15 
in der Produktionsart "Nichtsammeln" mit einer im Ver- 
gleich zur zweiten Ausbaustufe wesentlich hdheren — 
etwa zweifachen — Falzgeschwindigkeit produziert 
werden kann. 

Anzumerken 1st hier, daB die untere Produktabfflh- 20 
rung 5 am ersten Falzklappenzyiinder 4.2 bezuglich ih- 
rer Winkelposition am ersten Falzklappenzyiinder 4.2 
so angeordnet ist, daB die Langen der von den beiden 
Produktabgabepunkten des ersten Falzklappenzylin- 
ders 4.2 ausgehenden Produktwege bis zur Schuppen- 25 
stromauslage Zweiter Falz/Zweiter Querfalz/Zweiter 
Langsfalz betragsmaBig ganzzahlige Vielfache der Lan- 
ge der quergefalzten Falzprodukte sind. 

Ein besonderer Vorteil der Erfindung besteht darin, 
daB der altemativ sowohl zum Falzen als auch zum 30 
Oberleiten der Falzprodukte einsetzbare zweite Falz- 
klappenzyiinder 7 sowie die alternativ sowohl zum un- 
verzdgerten als auch zum verzogerten Oberftthren von 
Falzprodukten einsetzbare und auf unterschiedliche 
Falzprodukte einstellbare Transportvorrichtung 12 es 35 
im Zusammenhang mit dem modularen Aufbau des Fal- 
zers und unter Ausnutzung der verfugbaren Laufge- 
schwindigkeit der Druckmaschine ermoglichen, ein Op- 
timum an Falzproduktvarianten sehr wirtschaftlich her- 
zustellen. 40 

Die mit der Beschreibung des stufenweisen Aufbaues 
des Falzapparates aufgefQhrten moglichen Falzpro- 
duktvarianten sind nicht erschopfend aufgezahlt wor- 
den. Beispielsspielsweise erlaubt die zweite Ausbaustufe 
auch die Herstellung von Falzprodukten mit einem 45 
Langsfalz und zwei Querfalzen in der Produktionsart 
"Sammeln" mit einer im Vergleich zur ersten Ausbaustu- 
fe wesendich hSheren — etwa zweifachen — Falzge- 
schwindigkeit 

Besonders vorteilhaft ist auch, daB der stufenweise 50 
Ausbau des Falzapparates durch die mehrfache Ver- 
wendung identischer Komponenten — Zusatzgestelle 
— erfolgt, was sich kostensenkend auf die Fertigung 
beim Hersteller und auf die Investitionskosten beim An- 
wender auswirkt Letzterem sind Erweiterungen seines 55 
Falzapparates auch zu einem spateren Zeitpunkt mog- 
lich und beziehen die vorhandene AusrQstung vollstan- 
dig und ohne Abanderungen ein, d. h, die Nachinvesti- 
tion kommt voll der Erweiterung der Produktpalette 
zugute. 60 

Bezugszeichenliste 

1 Falztrichter 

2 Zugwalzen 65 

3 Schneidzylinder 

4.1 Falzmesser- und Punkturenzylinder 

4.2 erster Falzklappenzyiinder 
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5 untere ProduktabfQhrung 

5.1 erste BandfQhrung 

5.2 Umlenkwalze 

53 zweite BandfQhrung 

5.4 abschwenkbare Abweiser 

53 feststehende Abweiser 

6 obere ProduktabfQhrung 

6.1 Ableitzungen 

6.2 BanderfQhrung 

7 zweiter Falzklappenzyiinder 

8 Grundgestell 

9 Auslegeeinrichtung Zweiter Falz/Zweiter Querfalz 

10 erstes Zusatzgestell 

1 1 zweite Langsfalzeinrichtungen 

12 Transportvorrichtung 
12.1, 12.2 Bander 

123, 12.4 erste Walzenpaare 
1X5, 12.6 zweite Walzenpaare 
12.7, 1Z8 Gewindemuttern 
12.9 Gewindespindel 
12.10, 12.11 Halter 

12.12 Schwinge 

12.13 Ausgleichswalzen 

12.14 Stege 

12.15 Leitstabe 

13 BanderfQhrung 

14 zweites Zusatzgestell 

15 Banderfiihrungen 

Patentanspruche 

1. Falzapparat einer Rollenrotationsdruckmaschine 
mit einer ersten Langsfalzeinrichtung, einer Quer- 
schneid- und Querfalzeinrichtung mit Schneidzylin- 
der, Falzmesser- und Punkturenzylinder sowie 
Falzklappenzyiinder, mit mindestens einer von je- 
weils einer BanderfQhrung durchsetzten zweiten 
Langsfalzeinrichtung und entsprechenden Ausle- 
geeinrichtungen sowie mit Transportvorrichtungen 
zum Oberfuhren und Verzdgern von quergefalzten 
Druckprodukten zu den zweiten Langsfalzeinrich- 
tungen, wobei der Falzapparat einen modularen 
Aufbau aufweist, gekennzeichnet dadurch, daB die 
erste Langsfalzeinrichtung (1) und die Quer- 
schneid- und Querfalzeinrichtung (3, 4. 1, 4.2) von 
einem Grundgestell (8) aufgenommen sind, daB ei- 
ne Auslegeeinrichtung Zweiter Falz/Zweiter Quer- 
falz (9) in einem ersten Zusatzgestell (10) und die 
zweiten Langsfalzeinrichtungen (11) mit jeweils ei- 
ner Transportvorrichtung (12) in zweiten Zusatzge- 
stellen (14) aufgenommen sind, daB eine untere und 
eine obere horizontal ausgerichtete ProduktabfQh- 
rung (5, 6) an einem ersten Falzklappenzyiinder 
(4.2) der Querfalzeinrichtung vorgesehen sind, daB 
das Grundgestell (8) im Bereich der unteren Pro- 
duktabfOhrung (5) AnschluBstellen zum Anschlie- 
Ben des ersten (10) und, alternativ, eines der zwei- 
ten Zusatzgestelle (14) aufweist, daB das Grundge- 
stell (8) im Bereich der oberen ProduktabfQhrung 
(6) AnschluBstellen zum AnschlieBen eines der 
zweiten Zusatzgestelle (14) aufweist, daB das erste 
(10) und die zweiten Zusatzgestelle (14) auf ihrer 
grundgestellnahen Seite im Bereich ihres Einlaufs- 
paltes AnschluBstellen aufweisen, daB die zweiten 
Zusatzgestelle (14) auf ihrer grundgestellfernen 
Seite im Bereich der die zweiten Langsfalzeinrich- 
tungen (11) durchsetzenden BanderfQhrung (13) 
AnschluBstellen zum AnschlieBen des ersten Zu- 
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satzgestells (10) und, alternativ, einer Banderfuh- 
rung (15) aufweisen und daB die untere Produktab- 
fanning (5) am ersten Falzklappenzylinder (4.2) aus 
einer mit demselben in Wirkverbindung stehenden 
ersten Bandfuhrung (5.1), einer Umlenkwalze (5J2\ 5 
einer mit der Umlenkwalze (5.2) in Wirkverbindung 
stehenden und in ihrem vorderen Teil von der Um- 
lenkwalze (5.2) abschwenkbaren zweiten Bandfuh- 
rung (5.3), abschwenkbaren Abweisern (5.4) und 
feststehenden Abweisern (53) besteht, wobei die io 
Wegstrecke fur die Falzprodukte zwischen der er- 
sten (5.1) und der zweiten Bandfuhrung (53) kleiner 
als die Falzproduktlange ist, sowie daB anstelle der 
Umlenkwalze (5.2) ein zweiter Falzklappenzylinder 
(7) zum Bilden eines Zweiten Querfalzes einsetzbar is 
ist, wobei vom zweiten Falzklappenzylinder (7) al- 
ternate die Funktion einer Umlenkwalze erfullbar 
ist 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB die obere Produktabfuhrung (6) am 20 
ersten Falzklappenzylinder (4.2) aus einer Anord- 
nung von abstellbaren und periodisch schwenkba- 
ren Ableitzungen (&1) und einer mit denselben in 
Wirkverbindung stehenden Banderfflhrung (6.2) 
besteht 25 

3. Falzapparat nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
dadurch, daB ein erstes Zusatzgestell (10) mit der 
Auslegeeinrichtung Zweiter Falz/Zweiter Querfalz 
(9) vorgesehen und am Grundgestell (8) im Bereich 
der unteren Produktabfuhrung (5) am ersten Falz- 30 
klappenzylinder (4.2) so angeschlossen ist, daB der 
Einlaufspalt der Auslegeeinrichtung Zweiter Falz/ 
Zweiter Querfalz (9) dem Auslaufspalt der unteren 
Produktabfuhrung (5) zugewandt ist 

4. Falzapparat nach Anspruch 1 mit einem zweiten 35 
Falzklappenzylinder zum Bilden eines Zweiten 
Querfalzes anstelle der Umlenkwalze, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der abschwenkbare Teil der 
zweiten Bandfuhrung (53) zusammen mit den ab- 
schwenkbaren Abweisern (5.4) vom zweiten Falz- 40 
klappenzylinder (7) abgeschwenkt und daB die 
Falzmesser am ersten Falzklappenzylinder (4.2) an- 
gestellt sind. 

5. Falzapparat nach Anspruch 4 mit einem zweiten 
Falzklappenzylinder anstelle der Umlenkwalze, die 45 
Funktion der Umlenkwalze erfullend, gekennzeich- 
net dadurch, daB der abschwenkbare Teil der zwei- 
ten Bandfuhrung (53) und die abschwenkbaren Ab- 
weiser (5.4) nicht abgeschwenkt und daB die Falz- 
messer am ersten Falzklappenzylinder (4.2) abge- 50 
stellt sind 

6. Falzapparat nach Anspruch 1, 4 oder 5, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB ein zweites Zusatzgestell (14) 
mit einer zweiten Langsfalzeinrichtung (11) vorge- 
sehen ist, daB das zweite Zusatzgestell (14) horizon- 55 
tal ausgerichtet am Grundgestell (8) im Bereich der 
unteren Produktabfuhrung (5) am ersten Falzklap- 
penzylinder (4.2) so angeschlossen ist, daB der Ein- 
laufspalt der Transportvorrichtung (12) dem Aus- 
laufspalt der Produktabf ahrung (5) zugewandt ist 60 

7. Falzapparat nach Anspruch 6, gekennzeichnet 
dadurch, daB die Transportvorrichtung zum Ober- 
fuhren und Verzogern der quergefalzten Produkte 
ein aus angetriebenen umlaufenden B&ndern (12.1, 
\2J2) bestehendes Bandersystem aufweist, daB die 65 
Bander (12.1, 12.2) jeweils uber ein erstes (123, 
1Z4) und ein zweites Walzenpaar (1Z5, 12.6) ge- 
fflhrt sind, wobei die ersten Walzenpaare (123, 
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12.4) einander gegenflberstehend jeweils den Pro- 
duktweg begrenzen, daB die den Einlaufspalt bil- 
denden Walzeri (123) und die den Auslaufspalt bil- 
denden Walzen (12.4) jeweils zweiseitig auf Gewin- 
demuttern (12.7, 12.8) eines Gewindetriebes mit ei- 
ner Gewindespindel (12.9) gelagert und symme- 
trisch beziiglich der Mitte des Produktweges nach 
innen und auBen verschiebbar sind, daB Ausgleichs- 
walzen (12.13) zum Ausgleich der Weglange der 
Bander (12.1, 1Z2) vorgesehen sind, daB jeweils ei- 
ne Walze (12.6) der zweiten Walzenpaare (123, 
12.6) mit bezflglich der Einlaufgeschwindigkeit der 
Produkte reduzierter Umfangsgeschwindigkeit an- 
treibbar ist und daB die Transportvorrichtung (12) 
durchsetzende Leitstabe (1Z15), in Forderrichtung 
ausgerichtet, unterhalb des Produktstromes zwi- 
schen den Bandern (12.1) angeordnet sind 

8. Falzapparat nach Anspruch 1, 4 oder 5, 6 und 7, 
gekennzeichnet dadurch, daB ein erstes Zusatzge- 
stell (10) mit der Auslegeeinrichtung Zweiter Falz/ 
Zweiter Querfalz (9) vorgesehen und an dem zwei- 
ten Zusatzgestell (14) so angeschlossen ist, daB der 
Einlaufspalt der Auslegeeinrichtung Zweiter Falz/ 
Zweiter Querfalz (9) dem Auslaufspalt der die 
zweite Langsfalzeinrichtung (11) durchsetzenden 
Banderfflhrung (13) zugewandt ist 

9. Falzapparat nach Anspruch 1 und 2, 4 oder 5, 
sowie 7, gekennzeichnet dadurch, daB zwei zweite 
Zusatzgestelle (14) mit zweiten Langsfalzeinrich- 
tungen (11) vorgesehen sind, daB die zweiten Zu- 
satzgestelle (14) vertikal ubereinander und hori- 
zontal ausgerichtet am Grundgestell (8) im Bereich 
der unteren und der oberen Produktabfuhrung (5, 
6) am ersten Falzklappenzylinder (4.2) so ange- 
schlossen sind, daB jeweils der Einlaufspalt der 
Transportvorrichtung (12) dem Auslaufspalt der 
Produktabfuhrung (5, 6) zugewandt ist, daB ein er- 
stes Zusatzgestell (10) mit der Auslegeeinrichtung 
Zweiter Falz/Zweiter Querfalz (9) vorgesehen und 
an dem unteren zweiten Zusatzgestell (14) so ange- 
schlossen ist, daB der Einlaufspalt der Auslegeein- 
richtung Zweiter Falz/Zweiter Querfalz (9) dem 
Auslaufspalt der die untere zweite Langsfalzein- 
richtung (11) durchsetzenden Banderfflhrung (13) 
zugewandt ist sowie daB eine Banderfflhrung (15) 
zum Verbinden der die obere zweite Langsfalzein- 
richtung (11) durchsetzenden Banderfflhrung (13) 
mit der vom ersten Zusatzgestell (10) aufgenomme- 
nen Auslegeeinrichtung Zweiter Falz/Zweiter 
Querfalz (9) vorgesehen ist 

10. Falzapparat nach Anspruch 1 bis 9, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB die untere Produktabfuh- 
rung (5) am ersten Falzklappenzylinder (4.2) beziig- 
lich ihrer Winkelposition am ersten Falzklappenzy- 
linder (4.2) so angeordnet ist, daB die Langen der 
von den beiden Produktabgabepunkten des ersten 
Falzklappenzylinders (4.2) ausgehenden Produkt- 
wege bis zur Schuppenstromauslage Zweiter Falz/ 
Zweiter Querfalz/Zweiter Langsfalz ganzzahlige 
Vielfache der Lange der quergefalzten Falzproduk- 
te sind. 
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